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Cuidados com as juntas

As juntas requerem alguns cuidados especiais quanto ao seu manuseio € armazenagem. Em
geral, as juntas devem ser armazenadas, até o momento que serdo utilizadas, em suas respectivas
embalagens originais. Maior atengdo ¢ dada para as juntas estampadas em ago e juntas
confeccionadas em cortica com borracha. Juntas estampadas em ago, requerem um cuidado especial
pelo fato de oxidarem muito rapido quando fora de sua embalagem original. As juntas de cortica
com borracha, ndo devem ser penduradas, pois desta forma, podem se deformar, causando a
alteragdo do seu dimensional.

Aplicacgido das juntas

Devemos tomar alguns cuidados antes de comegar a montagem das juntas no motor. Em
primeiro lugar, deve-se utilizar juntas em bom estado, ou seja, sem falhas e de boa qualidade de
fabricacdao. Apds esta verificagdo, devemos nos certificar que o local em que as juntas serdo
aplicadas estejam em boas condi¢des. Deve-se verificar se existem irregularidades nas superficies
que entrardo em contato direto com as juntas e também certificar-se que estdo limpas, caso contrario
prejudicardo a boa vedagao por parte das juntas.

Para aplicagdo das juntas de cabecote, a atengdo tem que ser ainda maior. Devemos nos
certificar que as superficies do cabecote e do bloco estejam planas. Para isso, apoia-se uma régua
metalica na superficie do bloco ou do cabegote e olha-se contra a luz. A luz ndo deve passar entre a
régua e o cabecote ou bloco. Se a luz estiver passando, mede-se com um calibre de laminas a folga
existente, que nao deve ultrapassar 0,2 mm. Caso esta medida seja superior a 0,2 mm ¢ necessario
um servico de aplainamento no bloco ou cabegote. Este procedimento, s6 deve ser feito por retificas
capacitadas devidamente equipadas.

ABR Ind. e Com. De Autopecas Ltda. 1



Boletim técnico
®

Tecnologia

om Sistemas Instrucoes para aplicagao das juntas ABR
e

Observacio: Nunca se deve aplainar mais do que 0,3 mm, pois acarretaria num aumento da
taxa de compressdao do motor.
Ao instalar uma junta de cabecote, ndo se deve utilizar graxa ou qualquer tipo de cola. As
superficies devem estar sempre limpas, sem residuos, caso contrario podem ocorrer vazamentos.

Camisas tém altura certa
Todo motor encamisado, tem altura especifica das camisas em relagdo a superficie do bloco.

Conseqiiéncias:

* Quando a camisa estiver muito acima, podera provocar degola da mesma no momento do
aperto do cabecote ou ira causar vazamentos de liquidos (dgua, 6leo).

* Quando a camisa estiver abaixo da superficie do bloco, havera carbonizagdo nas cabegas dos
cilindros e conseqiientemente a queima prematura da junta do cabecote.

* Para controlar a altura da camisa ¢ necessario um reldogio comparador ou um calibre de
laminas conforme figura abaixo:

A importancia do torque (aperto)

Um outro fator de vital importancia para um bom desempenho das juntas € o aperto (torque).
O torque deve ser seguido rigorosamente conforme tabela de torque dos fabricantes de motores. Um
torque excessivo, pode causar deformagdao demasiada dos anéis deixando-os enfraquecidos, sujeitos
a rompimentos. O torque sempre deve ser efetuado com o auxilio de um torquimetro para que nao
haja possibilidade de erro.
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E bom lembrar que nos motores mais modernos, os parafusos que fixam o cabegote ao
bloco, s6 podem ser utilizados uma tinica vez, pois estes possuem a capacidade de se deformar.

Todas as juntas, em especial a junta de cabecote, sofriam uma diminuicdo de espessura
quando apertadas. Essa diminui¢do de espessura também acontecia durante os primeiros 100-500
km, sendo necessario reapertar os parafusos do cabegote. Esta op¢do tornava-se desnecessaria
quanto eram utilizados os parafusos de alongamento que trabalham no limite da tensao.

A necessidade de reaperto tornou-se desnecessaria para as juntas de cabegote mais modernas
devido a criagao das juntas HTM (High Retention Torque Material), material de alta retengao de
torque.

Vocé pode conferir maiores informagdes sobre este tipo de junta na nossa se¢ao Produtos &
Servigos - Juntas de Cabecote.

Queima / Vazamento
Listaremos aqui, algumas situagdes que podem causar a queima ou vazamento das juntas.

* Refrigeracdo deficiente;

* Lubrificagdo deficiente;

* Montagem de forma inadequada;

* Nao utilizagdo do torque certo;

* Seqiiéncia de aperto incorreta;

» Utilizacao de graxa ou cola na montagem das juntas;

* Juntas danificadas (armazenagem ou manuseio indevidos);
* Nao utilizacdo de material adequado;

* Rugosidade nas superficies do bloco e cabecote.
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